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fT^ (57) Abstract: Disclosed is a pressure-sensitive adhesive material for film strips which are contact adhesive on one or both sides 
and can be removed without leaving any residue and without being damaged by stretching said film strip on the bonding plane. Said 
material comprises a mixture of a block polymer and a tackifier and is characterized by the fact that at least one compound that swells 
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(57) Zusammenfassung: Haftklebemasse fiir ein- oder beidseitig haftklebrige Klebefolienstreifen, welche sick durch dehnendes 
^5 Verstrecken in der Verklebungsebene riickstands- und 2erstorungsfi*ei wieder abl5sen lassen, bestehend aus einer Mischung mit ei- 
nem Blockcopolymer und einem Klebrigmacher dadurch gekennzeichnet. dass in die Mischung wenigstens eine in H2O quellbare 
Verbindung eingearbeitet ist. 
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Beschreibung 

Haftklebemasse fiir ein- Oder beidseitiq haftklebriae Klebef olienstreifen und 

Verfahren zur Herstelluna hierzu 

Die Erfindung betrifft eine Haftklebemasse fur ein- und beidseitig liaftl<lebrige Klebe- 
folienstreifen, welche sich durch delinendes Verstrecken in der Verklebungsebene rCick- 
stands- und zerstorungsfrei wieder ablosen lassen bestehend aus einer Mischung mit 
einem Blockcopolymer und einem Kiebrigmacher. 

Femer betrifft die Erfindung eine Verwendung der Haftklebemasse. 

Elastisch oder plastisch hochdehnbare SeibstklebebSnder, welche sich durch dehnendes 
Verstrecken in der Verklebungsebene rQckstands- und zerstorungsfrei wieder ablOsen 
lassen, sind beispielsweise aus der US-PS 4.024.312, DE 33 31 016 C2. WO 92/01132 
A1, WO 92/11333 A1, DE 42 22 849 A1. WO 95/06691 A1. DE 195 31 696 A1. DE 196 
26 870 A1, DE 196 49 727 A1, DE 196 49 728 A1, DE 196 49 729 A1, DE 197 08 364 
A1, DE 197 20 145 A1. DE 198 20 854 A1. WO 99/37729 A1 und DE 100 03 318 A1 
bekannt und werden nachfolgend auch als stripfShige SelbstklebebSnder bezeichnet. 

Eingesetzt werden solche stripfShlgen SetbstklebebSnder haufig In Fonm von ein- oder 
beidseitig haftklebrigen Klebefolienstreifen. die bevorzugt einen nicht haflklebrigen 
AnfalSbereich aufwelsen, von welchem aus der AbloseprozeB eingeleitet wird. 
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Besondere Anwendungen entsprechender SelbstklebebSnder finden sich in der DE 42 33 
872 A1. DE 195 11 288 A1, US 5.507,464 A. US 5,672.402 A und WO 94/21157 A1. 
spezielle Ausfuhrungsformen sind zum Beispiel in der DE 44 28 587 A1, DE 44 31 914 
A1, WO 97/07172 A1. DE 196 27 400 A1, WO 98/03601 A1 und DE 196 49 636 A1. 
i DE 197 20 526 A1. DE 197 23 177 A1, DE 297 23 198 A1. DE 197 26 375 A1. DE 197 56 
084 A1, DE 197 56 816 A1, DE 198 42 864 A1, DE 198 42 865 A1, WO 99/31193 A1. 
WO 99/37729 A1 und WO 99/63018 A1 beschrieben. 

Einsatzgebiete vorgenannter stripfahiger Klebfolienstreifen beinhalten insbesondere die 
I ruckstands- und zerstSrungsfrei wieder ablosbare Fixierung leichter bis mittelscliwerer 
Gegenstande im Wohn-, Arbeits- und Burobereich. Sie ersetzen hierbei klassisclie 
Befestigungsmittei, wie zum Beispiel Stecknadein, Pin-Nadeln, Heftzwecken. Nagel. 
Schrauben, klassische Seibstklebebander und Flussigklebstoffe. Wesentlich fOr den 
erfolgreichen Einsatz der Klebefolienstreifen ist neben der Mogliclikeit des riickstands- 
und zerstorungsfreien Wiederablosens verklebter Gegenstande deren elnfaclie und 
schnelle Verklebung sowie fur die vorgesehene Verkiebungsdauer deren sicherer Halt 
Hierbei ist insbesondere zu berCicksiciitigen, dali die Funktionsfahigkeit der Klebestreifen 
auf einerVielzahl von Substraten gegeben sein mu(i, um als Universalfixieaing im Wohn- 
, Arbeits- und Burobereich dienen zu konnen. 

Obwohl in der oben zitierten Patentliteratur eine breite Palette von Haftklebemassen fur 
die VenA/endung in stripfaiiigen Selbstklebebandem beschrieben werden, so weisen 
aktuell im Markt befindliche Handelsprodukte (zum Beispiel tesa® Powerstrlps® der tesa 
AG, 3M Command® Adhesive Klebestreifen der Fimna 3M sowie Plastofix® Formule Force 
1000 Klebestreifen der Firma Plasto S.A.) samtlichsf Haftklebemassen auf Basis von Sty- 
rolblockcopolymeren mit im Elastomerblock ungesattigten Polydienblocken auf. 

TypischenA^eise finden lineare oder radiale Blockcopolymere auf Basis von Polystyrol- 
blocken und Polybutadienblocken und/oder Polyisoprenblocken also zum Beispiel radiale 
Styrol-Butadien- (SB)n und/oder lineare Styroi-Butadien-Styrol- (BBS) und/oder lineare 
Styrol-lsopren-Styrolblockcopolymere (SIS) VenA/endung. Vorteile vorgenannter styrol- 
blockcopolymerbasierender Haftklebemassen fur den Einsatz in stripfahigen Selbst- 
klebebandem sind zum Beispiel die mit ihnen enreichbaren sehr hohen Verklebungs- 
festigkeiten (bedingt u.a. durch die gleichzeitige Realisierung einer sehr hohen Kohasion. 
und sehr hoher Klebkrafte), eine ausgepragte Reduzierung der Haftklebrigkeit beim ver- 
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streckenden AblSsen (welches den Abloseprozeli deutlich erleichtert oder gar erst 
ermoglicht) sowie eine sehr hohe Zugfestigkeit, welche Insbesondere fur einen reilier- 
freien AbloseprozeR wesentlich ist. 

Die im Markt befindlichen Produkte, welche samtlich Haftklebemassen auf Basis von Sty- 
rolbiockcopoiymeren nutzen, zeigen Schwachen bei der Verklebungsfestigkeit unter 
EinfluB von Luftfeuchtigkeit oder Wasser. Besonders ausgepragt ist dieses Verhalten be! 
Verklebungen auf hydrophilen UntergrOnden wie Glas oder Keramik. Insbesondere bei 
Feuchtigkeitseinwirkung kurz nach der Verklebung von mittelschweren Gegenstanden 
kommt es hSufig zum Versagen der Haftklebestreifen. Die Halteleistung wird unter 
FeuchtigkeitseinfluB besonders bei denjenigen Haftklebestreifen verringert, die unpolare 
Klebharze wie Kohlenwasserstoffharze oder Polyterpenharze enthalten. 

Bei Produkten, die einen Schaumstoffewischentrager enthalten, auf dem auf beiden Sei- 
ten Klebemasse aufgebracht wurde. ist die Abnahme der Verklebungsfestigkeit unter 
Feuchtigkeitseinwirkung starker ausgepragt, als bei Klebestreifen, die nur aus einer Kle- 
bemasseschicht bestehen. 

Ein Versagen der Verklebung tritt bei einer reinen Schalbelastung und besonders bei 
einer Kippscherbelastung (bei der ein Drehmoment wirksam ist, wie zum Beispiel bei der 
Verklebung eines Hakens mit einem bestimmten Hebel, an den etwas angehangt wird) 
deutlich starker auf, als bei einer reinen Scherbelastung. 



Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, eine Haftklebemasse fQr einen ein- oder beid- 
seitig haftklebrigen Klebfolienstreifen vorzulegen, welcher sich durch dehnendes Ver- 
strecken im Wesentlichen parallel zur Verklebungsebene rOckstands- und zerstOrungsfrei 
auch von empfindlichen UntergrOnden wiederablSsen iSlit und welcher auch bei erhShter 
Luftfeuchtigkeit gute Verklebungsfestigkeiten auch auf hydrophilen UntergrOnden wie 
Glas Oder Keramik besitzt. 

Die Aufgabe wird gelost durch eine Haftklebemasse, wie sie im Hauptanspruch gezeigt 
ist. Vorteilhafte Weiterbildungen des Erfindungsgegenstands finden sich in den Unter- 
ansprOchen wieder. 
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DemgemaB betrifft die Erfindung eine Haftklebemasse bestehend aus einer Mischung mit 
einem Blockcopolymer und einem Klebrigmacher. bei der in die Miscliung wenigstens 
eine in H2O quellbare Verbindung eingearbeitet ist. 

Bei einer groBen Anzahl von Haftklebemassen l§Bt die Verklebungsleistung unter dem 
EinfluB von hoher Luftfeuchtigkeit oder Wasser deutlich nach. Nicint nur, daB feuchte 
beziehungsvk/eise nasse Klebestreifen deutlich sclnlechter oder gar nicht kleben, bezie- 
liungsweise man sie nur schwer auf nassen UntergrQnden verkleben kann, sondem 
bereits bestehende Verklebungen eines Klebebandes auf einem Untergrund k6nnen 
durch den EinflulS von Feuchtigkeit beziehungsweise Wasser in der Belastbarkeit ver- 
sclileclitert werden, bezieliungsv^/eise ganz versagen. Dieses Plianomen ist besonders 
ausgepragt bei hydropiiilen UntergrQnden wie Glas oder Keramikprodukten wie Kaclieln. 
Gerade Keramikkachein findet man liaufig in Badezimmer oder KQclie, wo die Luftfeuch- 
tigkeit kurzfristig sehr stark ansteigen kann. Hydrophiie Untergrunde besitzen die Eigen- 
schaft, oftmais eine sehr dQnne Schicht adsorbierten Wassers auf der Oberflache gebun- 
den zu haben, die erst bei sehr hohen Temperaturen entfernt werden kann. Durch diese 
dQnne Wasserschicht kann Feuchtigkeit oder Wasser von Gias sehr leicht aufgenommen 
werden. Durch die molekulare Struktur des Glases ist dieses sogar in der Lage, Wasser 
auch im Glas selber aufeunehmen und nicht nur an der OberfiSche zu absorbieren. Ahn- 
liches gilt auch fQr Keramikprodukte. 

Wird nun ein Klebeband auf Keramikprodukten oder Glas verklebt, bleibt eine dQnne 
Wasserschicht zwischen dem Klebeband und dem Glas bestehen. Diese Schicht ist so 
dunn, dali die Verklebungseigenschaften des Klebebandes nicht beeinfluBt werden, der 
Verbund zwischen Klebeband und Glas kann sehr stark sein, Shnlich dem von Stahl und 
dem selben Klebeband. 

Wirkt auf die Verklebung Feuchtigkeit in Fomn von hoher Luftfeuchtigkeit oder Wasser 
ein, kann die Wasserschicht zwischen Glas und Klebestreifen welteres Wasser aufneh- 
men, wodurch die Schicht anwSchst. Wasser kann auch durch das Glas an die Verkle- 
bungsfiache diffundieren. Die Verklebungsleistung nimmt dadurch in der Art ab, daB es 
zum Versagen der Verklebung fuhren kann. 
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Standardmaliig werden sehr weiche Klebemassen verwendet, die alle Poren des Glases 
verschlielien konnen, so da(i das Wasser nicht mehr in die Zwischenschicht hineindiffun- 
dieren kann. Dieser Weg wird zum Beispiel bei der Verklebung von Doppelglasschelben 
beschritten, wo ein Isobutylkautschukkleber zum Einsatz kommt (iaut Skeist, ^Handbook 
of Adhesives". 2. Auflage, 1977). 

FQr stripfahige Systems wie sie oben besciirieben werden, ist dieser Weg nicfit moglich, 
wenn die Klebestreifen sine sehr hohe Verklebungsfestigkeit bieten sollen und auch 
durch Ziehen in der Verklebungsebene zerstSrungsfrei wieder entfernbar sein sollen. 
Diese beiden Eigenschaften sind nur zu erreiclnen, wenn die Klebemasse eine hohe 
Kohasion und hohe Reilifestigkeit besitzt, das heilSt, die Klebemasse mu(i verhaltnis- 
maliig hart eingestellt werden. Dadurch konnen die beschriebenen Klebemassen nicht so 
exzellent auf das Glas oder die Keramik aufziehen, da(S alle Poren des Glases verschlos- 
sen werden. Wasser kann daher in den Zwischenraum eindringen und zum Versagen der 
Verklebung fuhren. Besonders stark ausgepragt ist dieser Effekt bei Verwendung von 
Klebestreifen mit einem Schaumstoffzwischentrager. Wasser oder Feuchtigkelt dringen 
hier sehr viel schneller ein als bei Klebestreifen, die nur aus dieser Klebemasse bestehen 
ohne Verwendung eines solchen Zwischentragers. 

Die in H2O quellbare Verbindung verlangsamt ein Eindringen von Feuchtigkeit In die 
Grenzflache zwischen Haftklebestreifen und Untergrund. Eine solche in H2O quellbare 
Verbindung kann zum Beispiel ein Hydrogel sein. Hydrogele sind Wasser enthaltende 
Gele auf der Basis hydrophiler, aber wassemnloslicher Polymere, die als dreidimensio- 
nale Netzwerke vorliegen. Die Polymere quellen in Wasser bis zu einem Gleichgewichts- 
volumen unter Formerhaltung auf. 

In einer bevorzugten AusfOhrungsform der Erflndung ist die in H2O quellbare Verbindung 
ein Superabsorber. Superabsorber sind vemetzte oder teilweise vemetzte. hydrophile 
Polymere, die ein Vielfaches ihres Eigengewichtes an FIQssigkeit binden und dieses auch 
unter Einwirkung einer auBeren Kraft festhalten kannen. Durch eine Aufnahme von Was- 
ser Oder waBriger Losung bilden Superabsorber eine gelartige Konsistenz. 

Der Superabsorber ist bevorzugt in einem Bereich zwischen 0,5 bis 20 Gew.-% und 
besonders bevorzugt zwischen 2 bis 8 Gew.-% bezogen auf die Haftklebemasse enthal- 
ten. Die Zugabe geringer Menge an Superabsorber h^t den Vorteil, dali die mechani- 
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schen und klebtechnischen Elgenschaften der Haftklebestreifen auf trockenen Unter- 
grQnden nicht in der Art verandert werden, dali der eigentliche Einsatzzweck einge- 
schrankt wird. 



) Ein einziger Superabsorber oder ein Gemisch mehrerer Superabsorbem ist vorzugsweise 
in die Mischung eingearbeitet. 

Diese Superabsorber konnen vorzugsweise auf unterschiedliclier chemischer Basis eln- 
gesetzt werden, wie zum Beispiel Natriumsaize vernetzter Polyacrylsaure (zum Beispiel 

) Favor^ der Firma Stockhausen, Sanwet^ der Firmen Hoechst und Sanyo, Drytech^ der 
Firma Dow Chemicals, Aquaiic der Firma BASF oder zum Beispiel Norsocryl der Firma 
Atochem), starkemodifizierte vernetzte Polyacrylsaure (ebenfalls unter dem Namen 
Sanwet^ von den Firmen Hochst und Sanyo angeboten), vernetzter Polyacrylamide, ver- 
netzter Polysulfonsaure oder Carboxymethylcellulose. Die Superabsorbenr sind in der 

) Lage, Wasser aufzunelimen, und quellen dabel auf. Durch ihre vernetzte Struktur lassen 
sie sich nicht in organischen Losungsmittein I5sen und auch nicht in der Hitze aufschmel- 
zen. Die Superabsorbenzien verandern deshalb bei der Einarbeitung in die Klebemasse, 
sei es durch Ausstreichen aus Losungsmittein oder durch Extrusion aus der Schmeize, 
nicht ihre chemische Struktur. Die Superabsorber verhalten sich in der Klebemasse wie 

) polymere Fullstoffe. Daher haben die Superabsorber in geringem Anteil auch keinen 
Einflufi auf die mechanischen Eigenschaften von mit der Haftklebemasse gebildeten 
Haftklebestreifen. Die klebtechnischen Eigenschaften im Trockenen zeigen ebenfalls kei- 
nen EinfluB bei der Zugabe eines Superabsorbers. 

) Schon in einer Konzentration von 0,5 Gew.-% Superabsorbens bezogen auf die Gesamt- 
klebemasse ist eine deutliche Veningerung bei der Feuchtigkeitsempfindlichkeit zu 
erzielen. Die Menge an Superabsorber, die fOr eine ausreichende Klebleistung notig ist, 
hangt dabei von der Art des Superabsorbers, von der Harte der Klebemasse, von dem zu 
erreichenden Leistungsvemriogen und auch vom Untergmnd ab, um nur einige Einflusse 

) zu nennen. Bei Venvendung der Superabsorber der vorliegenden Erfindung ist ebenso 
die Teilchengrolie auf das Produktdesign abzustimmen. HSufig kSnnen durch Vermah- 
lungen deutlich kleinere Teilchengrolien als 1 mm en-eicht werden, so dafi der Einsatz in 
Haftklebestreifen. die Qblichenweise eine Haftklebemassen-Schichtdicke von 1 mm besit- 
zen. meglich ist 
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Eine Verwendung von Superabsorbern in Dichtungsmassen fOr Kabelverklebungen, die 
durch die Quellbarkeit der Superabsorber vor Feuclntigkeit schDtzen, ist in der DE 196 52 
762 A1 beschrieben. Des weiteren beschreibt die DE 44 34 171 A1 die Verwendung von 
Superabsorbern bei Hygieneprodulcten. Die Klebemasse bei diesen Anwendungen ist mit 
den Absorbem beschiclitet. Die Superabsorber in der vorliegenden Erfindung werden 
jedocli in die Klebemasse eingebraclit und nicht auf diese beschicfitet. 

Vorzugsweise enth§lt die iy/!ischung wenigstens ein Additiv. Zur Stabillsiemng der Haft- 
Idebemassen werden Qbiichenweise Antioxidantien zugesetzt. Additive l<6nnen primare 
Oder sel<und§re Antioxidantien sein, insbesondere l<ommen als primare Antioxidantien 
steriscli gehinderte Phenole und als sekundare Antioxidantien Phosphite oder Thiole zum 
Einsatz. Auch C-Radikalfanger konnen zugesetzt werden. 

Als Additiv konnen jedoch auch Lichtschutzmittel verwendet werden, wie zum Beispiel 
UV-Absorber Oder sterisch gehinderte Amine. Ebenfalls konnen ein Antiozonantien, 
Metaildesaktivatoren, Verarbeitungshiifsmittel oder endblockverstSrkende Harze zuge- 
setzt werden. 

Weitere magliche Additive kSnnen Plastifizierungsmittel sein. Als Plastifizierungsmittel 
konnen FIQssigharze, Weichmacherole oder niedennolekulares flQssige Polymere, die ein 
niedermolekulares Polyisobutylen mit einer Molmasse < 1500 g/mol oder einen flQssigen 
EPDM (Ethylen/Propylen-Dien-Terpolymer)-Typ mit einem maximalen Mengenanteil von 
20 Gew.-% besitzen, verwendet werden. 

FQilstoffe, wie zum Beispiel Siliziumdioxid, Glas (gemahlen oder in Form von Kugein), 
Aluminiumoxid, Zinkoxidi Calciumcarbonat, Titandioxid oder RuB, urn nur einige zu nen- 
nen, ebenso Farbpigmente und Farbstoffe sowie optische Aufheller konnen ebenfalls 
verwendet werden. 

Femer wird die Erfindung durch eine Venwendung der Haflklebemasse nach einem der 
vorhergehenden AnsprQche. zur Herstellung eines ein- und/oder beidseitigen haftklebri- 
gen Klebefolienstreifens gelost. 

Als Haftklebemassen finden solche auf Basis von Blockcopolymeren enthaltenden Poly- 
merblocke gebildet von Vinylaromaten (A-BI6cke), wie zum Beispiel Styrol und solchen 
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gebildet durch Polymerisation von 1,3-Dienen (B-Blocke), wie zum Beispiel Butadien und 
Isopren Anwendung. Resultierende Blockcopolymere konnen gleiche oder unterschiedli- 
ohe D-B16oke enthalten, die teilweise, selektiv oder volistandig liydriert sein konnen. 
Blockcopolymere kSnnen lineare A-B-A Struktur aufweisen. Einsetzbar sind ebenfalls 
Blockcopolymere von radialer Gestalt sowie sternformige und lineare Multiblockcopoly- 
mere. Als weitere Komponente konnen A-B Zweiblockcopolymere vorhanden sein. 
Blockcopolymere von Vinylaromaten und Isobutylen sind ebenfalls einsetzbar. Samtliche 
der vorgenannten Polymere kSnnen aliein oder im Gemisch miteinander genutzt werden. 

Anstelle von PolystyrolblScken kSnnen auch PolymerblScke auf Basis anderer aromaten- 
haltiger Homo- und Copolymere (C-8 bis C-12 Aromaten) mit GlasQbergangstemperatu- 
ren von > ca. 75 "C genutzt werden, wie zum Beispiel (-methylstyrolhaltige Aromaten- 
blocke. Gleichfalls sind PolymerblOcke auf Basis von (Meth)acrylathomo- und 
(Meth)acrylatcopolymeren mit GiasCibergangstemperaturen von > 75 "C nutzbar. Hierbei 
konnen sowohl Blockcopolymere zum Einsatz kommen, welche als HartblScke aus- 
schlieBlich solche auf Basis von (l\/leth)acrylatpolymeren nutzen als auch solche, welche 
sowohl Polyaromatenblocke, zum Beispiel Polystyrolblocke, als auch 
Poly(meth)acrylatbl6cke nutzen. 

Anstelle von Styrol-Butadien Blockcopolymeren und Styrol-lsopren Blockcopolymeren 
und deren Hydrierungsprodukten, mithin Styrol-Ethylen/Butylen Blockcopolymere und 
Styrol-Ethylen/Propylen Blockcopolymere, konnen ebenfalls Blockcopolymere und deren 
Hydrieaingsprodukte genutzt werden, welche weitere polydienhaltige ElastomerblScke 
nutzen, wie zum Beispiel Copolymere mehrerer unterschiedlicher 1,3-Diene. Venwendbar 
sind des weiteren funktionalisierte Blockcopolymere, bei denen das Blockcopolymer ein 
maleinsaureanhydridmodifiziertes oder silanmodifiziertes Styrolblockcopolymer ist. 

Typische Einsatzkonzentrationen fOr das Blockcopolymer liegen in einer Konzentration im 
Bereich zwischen 20 Gew.-% und 70 Gew.-%, insbesondere im Bereich zwischen 30 
Gew.-% und 60 Gew.-% und im Bereich von 35 Gew.-% und 55 Gew.-% vor. 

Als weitere Polymere konnen solche auf Basis reiner Kohlenwasserstoffe, zum Beispiel 
ungesattigte Polydiene, wie natQrIiche oder synthetisch erzeugtes Polyisopren oder Poly- 
butadien, chemisch im Wesentlichen gesattigte Elastomere. wie zum Beispiel ein gesSt- 
tigtes Ethylen-Propylen-Copolymer. ein (-Olefincopolymer, ein Polyisobutylen, ein Butyl- 
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kautschuk, ein Ethylen-Propylenkautschuk, oder ein chemisch funktionalisierter Kohlen- 
wasserstoff. wie ein halogenhaltiges, acrylathaltiges oder vinyletherhaltiges Polyolefin 
enthaiten sein, die die vinylaromatenhaltigen Blockcopolymere bis zu ca. 100 plir (parts 
per hundred parts of resin) bezogen auf das Styrolblockcopolymer ersetzen kSnnen. 

Die Haftkiebemasse kann durcti cliemiscfie, insbesondere strafilencliemisclie, zum Bel- 
spiel durch UV-Bestralilung, (-Bestrahlung oder durch Bestrahlung mittels schneller Elekt- 
ronen, vemetzt werden. 

Haftklebemassen der vorliegenden Erfindung sind optional solche, deren Haftklebrigkeit 
erst durch thermische oder Lesemittelaktivieoing erzeugt wird. 

Geeignete Haftklebemassen sind neben den zuvor beschriebenen auf Basis vinylaroma- 
tenhaltiger Blockcopolymere all solche, welche uber eine fur den AbloseprozeB ausrei- 
chende ReiBfestigkeit. Kohasion und Dehnung verfugen. Entsprechende Haftklebe- 
massen konnen allein oder in Kombination mit solchen auf Basis vinylaromatenhaltiger 
Blockcopolymere eingesetzt werden. 

Der Kiebrigmacher ist ein Klebharz, das mit dem Elastomerblock der Styrolblockcopoly- 
mere vertraglich ist. Geeignete Klebharze sind u.a. vorzugsweise nicht hydrierte, partiell 
Oder vollstandig hydrierte Harze auf Basis von Koiophonium oder Kolophoniumderivaten. 
hydrierte Polymerisate des Dicyclopentadiens, nicht hydrierte, partiell, selektiv oder voll- 
standig hydrierte Kohlenwasserstoffharze auf Basis von C-5, C-5/C-9 oder C-9 Mono- 
merstromen, Polyterpenharze auf Basis von (-Pinen und/oder (-Pinen und/oder (-Limo- 
nen, ein hydriertes Polymerisat reiner G-8 oder 0-9 Aromaten. Vorgenannte Klebharze 
konnen sowohl allein als auch im Gemisch eingesetzt werden. 

ErfindungsgemaUe Haftklebemassen konnen sowohl fQr einschichtige durch dehnendes 
Verstrecken rQckstands- und zerstomngsfrei wiederabl5sbare SelbstklebebSnder (zum 
Beispiel entsprechend DE 33 31 016 02, DE 42 22 849 01 oder WO 98/03601 A1) als 
auch fQr mehrschichtige SelbstklebebSnder ohne oder mit Schaumstoffewischentrager 
(zum Beispiel entsprechend DE 197 08 366 A1. DE 198 20 858 A1. WO 92/11333 A1. 
DE 196 49 727 A1, DE 196 49 728 A1, DE 196 49 729 A1. DE 197 20 145 A1. US 
5.516,581 A Oder WO 95/06691 A1) verwendet werden. Im Falle der Venwendung in 
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mehrschichtigen Selbstklebebandern entsprechend der DE 197 08 366 A1 bilden Haft- 
klebemassen die Aulienschichten der Klebestreifen. Klebestreifen k6nnen entsprechend 
DE 44 28 587 C2 und US 5,925,459 A ausgeformt beziehungsweise gemaB DE 44 31 
914 C2 modifiziert sein. Die Haftklebemasse kann ebenfails in Produkten entsprechend 
i der DE 43 39 604 C2 genutzt werden. 

Geeignete ZwischentrSger beinhalten beispielsweise schaumstoffhaltige Tragemnateria- 
lien (Schaumstoffewischenrager), insbesondere Homo- und Copolymere des Ethyiens, 
insbesondere Polyethylene niederer und sehr niederer Dichte (LDPE, LLDPE, VLDPE), 
) Ethylen-Vlnylacetat Copolymere, sowie Gemische vorgenannter Polymere. Weitere 
Polymere konnen u. a. sein: Polyvinylacetate, Polypropylene, Polyurethane auf Basis 
aromatischer und aliphatischer Diisocyanate, Polystyrol, schlagz§hmodifizlerte Polysty- 
role, PVC, Acrylatcopolymere. Schaumstoffe kSnnen vernetzt oder unvemetzt zum Ein- 
satz kommen. 

Die Dicken der eingesetzten Schaumstoffe liegen insbesondere zwischen 175 pm und 10 
mm, bevorzugt zwischen 250 pm und 5 mm, besonders bevorzugt zwischen 350 pm und 
3 mm. Raumdichten betragen 20 bis 400 kg/m^ bevorzugt 25 bis 250 kg/m', besonders 
bevorzugt von 25 bis 150 kg/m^ Die Schaumstruktur kann geschlossenzellig, offenzellig 
) Oder gemischtzellig sein. Genutzt werden kSnnen verhautete oder nicht verhautete 
Schaume von integraler oder nicht integraler Struktur. ErfindungsgemSB einsetzbar sind 
ebenfails Laminate mehrerer Schaumstoffe. 

Zur Erzeugung einer ausreichenden Verankerung der eingesetzten Haftklebemassen auf 
) den Schaumstoffen werden diese vorteilhaft bei der Herstellung und/oder vor ihrer 
Beschichtung mit Haftklebstoff einer Druckvorbehandlung unterzogen. Geeignete Vorbe- 
handlungsverfahren sind u. a. die Fluon/orbehandlung, die Coronavorbehandlung. die 
Plasmavorbehandlung und die Flammvorbehandlung, letztere insbesondere mittels elekt- 
risch polarisierter Flamme. Vorbehandlungsmethoden k5nnen alleine oder in Komblna- 
) tion angewandt werden. Bei verhauteten SchSumen und bei IntegralschSumen kann zur 
weiteren Verbesserung der Klebmasseverankerung eine Primerung des Schaumes 
durchgefuhrt werden. 

Offenzellige und gemischtzellige SchSume kdnnen einer ImprSgnierung unterzogen sein. 
5 Zwischen Schaumstoff und Haftklebemassen kann optional eine Spenrschicht integriert 
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sein, um die Wanderung migrationsfahiger Materialien zwischen Haftklebemassen und 
Schaumstoff zu reduzieren. 



5 Herstellung der Haftklebemassen 

Die Herstellung und Verarbeitung der Haftklebemassen kann aus Losung sowie aus der 
Schmeize erfolgen. Als Vorteilhaft hat sich hierbei die Fertigung der Klebemasse aus der 
Schmeize herausgestellt. Fur den letzteren Fall umfassen geeignete Herstellprozesse 
) sowohl Batchverfahren als auch kontinuierliche Verfahren. Hierbei bletet sich die konti- 
nuierliche Fertigung der Haftklebemasse mit Hilfe eines Extruders an, 

Konfektionierung 

) Typische Konfektionierformen der die erfindungsgemaUen Haftklebemasse nutzenden 
Selbstklebebander sind Klebebandrollen sowie Klebestreifen, wie sie zum Belspiel in 
Form von Stanzlingen erhalten werden. Optional enthalten Stanzlinge einen nicht haft- 
klebrigen. Anfasserbereich, von weichem aus der AbloseprozeU ausgefQhrt werden kann. 

) Einseitig haftklebrige Selbstklebebander konnen hierbei zum Beispiel durch einseitige 
Inertisierung zuvor genannter beidseitig haftklebriger Selbstklebebander beziehungs- 
weise Selbstklebestreifen erhalten sein. 



> 

Im folgenden wird die Erfindung anhand von Beispielen nSher erklart. ohne damit die 
Erfindung in irgendeiner Form beschranken zu wollen. 



) Wie oben beschreiben werden Haftklebestreifen bestehend aus folgenden Bestandteilen 
hergestellt: 
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Beispiel 1: 



lOOTeile 


KratonD1165 


SIS mit 30 % Blockpolystyrolgehalt der Fimna Kraton 
Polymers 


100 Telle 


Wingtack 95 


KW-Harz mit einem Enweichungspunkt von 98 "^C der 
Firma Goodyear 


0,5 Teile 


Irganox 1010 


Alterungsschutzmittel der Fimia Ciba-Geigy 


5 Teile 


Favor T® 


Superabsorbens auf Basis des Natriumsalzes ver- 
netzter Polyacrylsaure der Firma Stockfiausen 


VeraleichsbeisDiel C1: 


100 Teile 


Kraton D 1165 


SIS mit 30 % Blockpolystyrolgehalt der Firma Kraton 
Polymers 


100 Teile 


Wingtack 95 


KW-Harz mit einem Erweichungspunkt von 98 °C der 
Firma Goodyear 


0,5 Teile 


irganox 1010 


Alterungsschutzmittel der Firma Ciba-Geigy 
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Beispiel 2: 



100 Telle 


Vector 8508 


SBS mit 30 % Blockpolystyrolgehalt der Firma Dexco 


lOOTeile 


Piccolyte A 115 


a-Pinen-Harz mit einem Erweichungspunkt von 
115 ^'C der Firma Hercules 


0,5 Teile 


Irganox 1010 


Alterungsschutzmittel der Firma Ciba-Geigy 


5 Teile 


Sanfresh ST- 
100MPS 


Superabsorbens auf Basis des Natriumsalzes ver- 
netzter starkemodifizierter Polyacrylsaure der Firma 
Sanyo 


VeraleichsbeisDiel C2: 


100 Teile 


Vector 8508 


SBS mit 30 % Blockpolystyrolgehalt der Firma Dexco 


100 Teile 


Piccolyte A 115 


a-Pinen-Harz mit einem Enveichungspunkt von 
115 °C der Firma Hercules 


0.5 Teile 


Irganox 1010 


Alterungsschutzmittel der Firma Ciba-Geigy 
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BeisDiel 3: 



60 Teile 


KratonD1165 


SIS mrt 30 % Blockpolystyrolgehalt der Firma Kraton 
Polymers 


40 Teile 


Vector 8508 


SBS mit 30 % Blockpolystyrolgehalt der Firma Dexco 


100 Teile 


Foral 105® 


Hydriertes Kolophonium-Harz mit einem Erwei- 
chungspunkt von 101 *'C der Firma Hercules 


0,5 Teile 


Irganox 1076 


Alterungsschutzmittel der Firma Ciba-Geigy 


5 Teile 


Favor T® 


Superabsorbens auf Basis des Natriumsalzes ver- 
netzter Polyacrylsaure der Firma Stockhausen 


VeraleichsbeisDiel C3: 


60 Teile 


Kraton D 1165 


SIS mit 30 % Blockpolystyrolgehalt der himia Kraton 
Polymers 


40 Teile 


Vector 8508 


SBS mit 30 % Blockpolystyrolgehalt der Finna Dexco 


100 Teile 


Foral 105® 


hydriertes Kolophonium-Harz mit einem Enwei- 
chungspunkt von 101 der Firma Hercules 


0,5 Teile 


Irganox 1076 


Alterungsschutzmittel der Firma Ciba-Geigy 
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Beispiel 4: 



100 Teile 


KratonD1165 


SIS mil 30 % Blockpolystyrolgehalt der Firma Kraton 
Polymers 


lOOTeile 


Piccolyte A 125 


a-Pinen-Harz mit einem Erweichungspunkt von 
125 **C der Firma Hercules 


5 Teile 


Wingtack 10 


flussiges KW-Harz der Firma Goodyear 


0.5 Teile 


Irganox 1076 


Alterungsschutzmittel der Firma Ciba-Geigy 


5 Teile 


Favor T® 


Superabsorbens auf Basis des Natriumsaizes ver- 
netzter Polyacrylsaure der Firma Stockhausen 


VeraleichsbeisDiel C4: 


lOOTeile 


KratonD1165 


SIS mit 30 % Blockpolystyrolgehalt der Firma Kraton 
Polymers 


lOOTeile 


Piccolyte A 125 


a-Pinen-Harz mit einem Erweichungspunkt von 
125 °C der Firma Hercules 


10 Teile 


Wingtack 10 


flussiges KW-Harz der Firma Goodyear 


0,5 Teile 


Irganox 1076 


Alterungsschutzmittel der Firma Ciba-Geigy 
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Beispiel 5: 



100 Teile 


KratonD1107 


SIS mit 15 % Blockpolystyrolgehalt der Fimna Kraton 
Polymers 


100 Teile 


Escorez 5600® 


hydriertes KW-Harz mit einem Erweichungspunkt von 
103 **C der Firma Exxon 


0,5 Teile 


Irganox 1076 


Alterungsschutzmittel der Firma Ciba-Geigy 


5 Teile 


Sanfresh ST- 
500MPS 


Absorbens auf Basis des Natriumsalzes vernetzter 
Polyacrylsaure der Firma Sanyo 


VeraleichsbeisDiel C5: 


100 Teile 


Kraton D 1107 


SIS mit 15 % Blockpolystyrolgehalt der Firma Kraton 
Polymers 


100 Teile 


Escorez 5600® 


hydriertes KW-Harz mit einem Erweichungspunkt von 
103 ''C der Firma Exxon 


0,5 Teile 


Irganox 1076 


Alterungsschutzmittel der Firma Ciba-Geigy 
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Beispiel 6: 



50 Teile 


KratonDIIOT 


SIS mrt 15 % Blockpolystyrolgehalt der Firma Kraton 
Polymers 


50 Teile 


KratonD1101 


SBS mit 30 % Blockpolystyrolgehalt der Firma Kraton 
Polymers 


100 Teile 


Foral 105® 


hydriertes Kolophonium-Harz mit einem Erwei- 
chungspunkt von 101 ''C der Firma Hercules 


0,5 Teile 


Irganox 1076 


Alterungsschutzmittel der Firma Ciba-Geigy 


5 Teile 


Sanfresh ST- 
500MPS 


Superabsorbens auf Basis des Natriumsalzes ver- 
netzter Polyacrylsaure der Firma Sanyo 


VeraleichsbeisDiel C6: 


50 Teile 


Kraton D 1107 


SIS mit 15 % Blockpolystyrolgehalt der Firma Kraton 
Polymers 


50 Teile 


Kraton D 1101 


SBS mit 30 % Blockpolystyrolgehalt der Firma Kraton 
Polymers 


100 Teile 


Foral 105® 


hydriertes Kolophonium-Harz mit einem Erwei- 
chungspunkt von 101 °C der Firma Hercules 


0,5 Teile 


Irganox 1076 


Alterungsschutzmittel der Firma Ciba-Geigy 
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Beispiel 7: 



lOOTeile 


KratonD1165 


SIS mit 30 % Blockpolystyrolgehalt der Firma Kraton 
Polymers 


lOOTeile 


Piccolyte A 115 


a-Pinen-Harz mit einem Erweichungspunkt von 
1 15 X der Firma Hercules 


5 Teile 


OndinaG41® 


Aliphatisches Weiliol der Firma Shell 


O.STeile 


Irganox 1076 


Alterungsschutzmittel der Firma Ciba-Geigy 


5 Teile 


Favor T® 


Superabsorbens auf Basis des Natriumsalzes ver- 
netzter Polyacrylsaure der Firma Stockhausen 


BeisDiel 8: 


lOOTeile 


Kraton D 1165 


SIS mit 30 % Blockpolystyrolgehalt der Firma Kraton 
Polymers 


100 Teile 


Piccolyte A 115 


a-Pinen-Harz mit einem EnA/eichungspunkt von 
1 15 ''C der Firma Hercules 


10 Teile 


Ondina G 41® 


Aliphatisches Weifiol der Firma Shell 


0,5 Telle 


Irganox 1076 


Alterungsschutzmittel der Firma Ciba-Geigy 


5 Teile 


Favor T® 


Superabsorbens auf Basis des Natriumsalzes ver- 
netzter Polyacrylsaure der Firma Stockhausen 
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Beispiel 9: 



lOOTeile 


Kraton D 1165 


SIS mit 30 % Blockpolystyrolgehalt der Firma Kraton 
Polymers 


lOOTeile 


Piccolyte A115 


a-Pinen-Harz mit einem EnA/eichungspunkt von 
115 °C der Firma Hercules 


20 Teile 


OndinaG4r 


Aliphatisches Weiliol der Firma Shell 


0,5 Teile 


Irganox 1076 


Alterungsschutzmittel der Firma Ciba-Geigy 


5 Teile 


Favor T® 


Superabsorbens auf Basis des Natriumsalzes ver- 
netzter Polyacrylsaure der Firma Stockhausen 


VeraleichsbeisDiel C7: 


100 Teile 


Kraton D 1165 


SIS mit 30 % Blockpolystyrolgehalt der Firma Kraton 
Polymers 


100 Teile 


Piccolyte A 115 


o^.pinen-Harz mit einem EnA/eichungspunkt von 
1 15 °G der Firma Hercules 


5 Teile 


OndinaG41® 


Aliphatisches WeiBol der Firma Shell 


0,5 Teile 


Irganox 1076 


Alterungsschutzmittel der Fimna Ciba-Geigy 
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Tabelle 1: Mechanische und klebtechnlsche Daten 



Beispiel Nr. 


Zugfestigkeit 


Stripspannung 


SchSlge- 


Kippscher- | 








schwindigkeit 


standzelt 1 




in MPa 


In MPa 


In nr)m/24h 


in Tagen [ 


1 


10,7 


1,9 


26 


19 


C1 


10,4 


1.7 


23 


18 


2 


13,0 


2,2 


12 


>60 


C2 


13,3 


2.1 


11 


>60 


3 


12,5 


1,8 


16 


28 


C3 


12.1 


1.8 


18 


31 


4 


11,6 


2,2 


16 


>60 


C4 


11,8 


2,0 


14 


>60 


5 


9.7 


1.3 


7 


14 


C5 


9.5 


1.2 


9 


18 


6 


10,9 


1,6 


6 


21 


C6 


11.2 


1,5 


5 


18 


7 


12,2 


1.5 


12 


42 


8 


12,4 


1.7 


16 


45 


9 


11,6 


1.9 


20 


34 


C7 


12,4 


1.4 


15 


51 



Die Tabelle 1 zeigt mechanische und klebtechnische Daten fur die vorbeschriebenen 
Beispiele. Wie aus den gemessenen Werten fur die Vergleichsbeispiele zu erkennen ist, 
hat der Superabsorber keinen EinfluB auf die mechanischen Eigenschaften und die 
klebtechnischen Eigenschaften bei Verklebungen im Trockenen. Erst bei Anteilen von 
) Qber 10 phr bezogen auf das Blockcopoiymer lassen sich erhohte Stripkrafte erkennen, 
die aber nicht als nachteilig zu werten sind. 20 Teile Superabsorbens bezogen auf das 
Blockcopoiymer haben geringe EinflQsse auf die Verklebungsleistung, da wahrscheinlich 
viel FQIIstoff an der Oberfiache liegt. 



wo 03/104346 PCT/EP03/0482S 

21 

Tabelle 2: Verklebungsleistungen unter Einwirkung von Feuchtigkeit 



Beispiel Nr. 


Schalgeschwindigkeit 
in mm/24h unter Feuchtigkeit 


Klppscherstandzeit 
in Tagen unter Feuchtigkeit 


1 


25 


17 


C1 


>40 


< 1 


2 


14 


>30 


C2 


>40 


< 1 


3 


9 


>30 


C3 


32 


5 


4 


27 


>30 


C4 


>40 


< 1 


5 


20 


9 


C5 


>40 


< 1 


6 


5 


14 


C6 


21 


3 


7 


18 


>30 


8 


12 


> 30 


9 


23 


> 30 


C7 


>40 


< 1 



Die Tabelle 2 zeigt Verklebungsleistungen unter Einwirkung von Feuchtigkeit. Durch die 
5 Zugabe eines Superabsorbers sind die Verklebungsleistungen unter FeuchtigkeitseinflulS 
auf hydrophilen Untergrunden deutlich verbessert worden. Bereits geringe Mengen sind 
ausreichend, urn den gewunschten Effekt zu erzielen. 



) Die mechanischen und klebtechnischen Daten v\^urden wie folgt ermittelt: 

Zugfahigkeit beziehungsweise max. Dehnung 

Die Zugfahigkeit beziehungsweise max. Dehnung wurde in Aniehnung an DIN .53504 
i unter Verwendung von Schulterstaben der Grolie S3 bei einer Separationsgeschwindig- 
keit von 300 mm pro Minute gemessen. 
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Abiasekraft 

5 Die Ablosekraft (Stripkraft beziehungsweise Stripspannung) wurde mit Hilfe einer Kleb- 
stoff-Folie mit den Abmessungen 50 mm LSnge x 20 mm Breite mit einem am oberen 
Ende nicht haftkiebrigem Anfasserbereich emiittelt. Die Klebstoff-Folie wurde zwischen 
zwei deckungsgleich zueinander angeordneten Stahlplatten mit einer Abmessung von 50 
mm X 30 mm mit einem AnpreBdruck von jeweils 50 Newton verklebt. Die Stahlplatten 

0 haben an ihrem unteren Ende je eine Bolimng zur Aufnalime eines S-formigen Stalil- 
hakens. Das untere Ende des Stahlhakens trdgt eine weitere Stahlplatte, Uber welche die 
Prufanordnung zur Messung in der unteren Klemmbacke einer Zugprufmaschine fixiert 
werden kann. Die Verklebungen werden fQr eine Dauer von 24 Stunden bei + 40 ''C gela- 
gert. Nach der Rekonditionierung auf Raumtemperatur wird der Klebfolienstreifen mit 

5 einer Zuggescliwindigkeit von 1000 mm pro Minute parallel zur Verklebungsebene und 
kontaktfrei zu den Kantenbereichen der beiden Stahlplatten herausgelost. Dabei wird die 
erforderliche Ablosekraft in Newton (N) gemessen. Angegeben wird der Mittelwert der 
Stripspannungswerte (in N pro mm^), gemessen in dem Bereich. in welchem der Klebe- 
streifen auf einer Verklebungslange zwischen 10 mm und 40 mm von den Stahlunter- 

3 grunden abgelost ist. 

Schalfestigkeit 

5 Zur Ermittlung der Schalfestigkeit werden die zu untersuchenden Haftklebestreifenmuster 
einseitig vollflachig mit einer 23 ym starken PET-Folie (beispielsweise Hostaphan RN 25; 
Mitsubishi Chemicals) luftblasenfrei einkaschiert. Danach wird die zwelte Klebfolienstrei- 
fenseite an einem Ende mit einem ca. 6 mm langen Foiienstreifen (ebenfalls Hostaphan 
RN 25) abgedeckt, so daQ an diesem Ende ein beidseitig nicht haftklebriger Anfasser- 

) bereich entsteht. Hiernach wird der zu prOfende Klebfolienstreifen vorderseitig mit leich- 
tern Fingerandruck auf den PrQfuntergrund (gestrichene Rauhfasertapete: Tapete = Erfurt 
K6rning 52, Farbe = Herbol Zenit LG, Tapete verklebt auf Prelispanplatte) aufgeklebt. Die 
Haftklebefolienmuster werden anschlieBend 10 Sekunden lang bei einem AnprefSdruck 
von 90 N pro 10 cm^ Haftklebeflache angedrilckt. Danach werden die Haftklebemuster 15 

) Minuten bei 40 °C konditioniert. Die PrQfplatten werden anschlieBend horizontal fixiert, so 
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daH der Kiebestreifen nach unten gerichtet ist. An den nicht klebenden Anfasser wind mit 
Hilfe einer Klemme (20 g) ein Ge\Aricht von 50 g befestigt, so daB die entstehende Schal- 
belastung (ca. 0,7 N pro 20 mm Klebstreifenbreite) orthogonal zur Verklebungsebene 
wirkt. Nach einer Testphase von 15 Minuten und wiederholt nach weiteren 24 Stunden 
5 wird diejenige Strecke markiert, die der Kiebestreifen vom Verklebungsuntergrund seit 
Versuchsbeginn abgeschait ist. Der Abstand zwischen den beiden Markierungen wird ais 
Schalweg (Einheit: mm pro 24 Stunden) angegeben. 

0 Kippscherfestigkelt 

Zur Bestimmung der Kippscherfestigkelt wird die zu prQfende Klebstoff-Folie der Abmes- 
sung 20 mm x 50 mm, die an einem Ende beidseitig mit einem nicht haftklebrigen 
Anfasserbereich versehen ist (erhalten durch Aufkaschieren von 25 \Jim starker biaxial 

5 verstreckter Polyesterfolie der Abmessungen 20 mm x 13 mm (Hostaphan RN 25)) mittig 
auf eine hochglanzpolierte quadratische Stahlplatle der Abmessung 40 mm LSnge x 40 
mm Breite x 3 mm Dicke verklebt. Die Stahlplatte ist rOckseitig mittig mit einem 10 cm 
langen Stahlstift versehen, welcher vertikal auf der PlattenfiSche sitzt. Die erhaltenen 
Probekorper werden mit einer Kraft von 100 N auf den zu prQfenden Haftgrund (Stahl) mit 

D einer Andruckzeit von 5 Sekunden verklebt und 5 Minuten im unbelasteten Zustand 
belassen. Nach Beaufschlagung der gewahlten Kippscherbelastung durch Anhangen 
eines Gewichtes (20 N bel 50 mm Hebelarm) wird die Zeit bis zum Versagen der Verkle- 
bung (Kippscherstandzeit) ermittelt. Das Testklima ist dabei 23**C bei einer relativen 
Luftfeuchtigkeit von 50 %. 

5 

Kippscherfestigkelt (Kippscherstandzeiten) unter Feuchtigkeitselnfluli 

Die Messung der Kippscherfestigkelt unter dem EinfluB von Feuchtigkeit erfolgt wie oben 

1 beschrieben mit der Ausnahme, dal^ die Messung unter einer relativen Luftfeuchtigkeit 
von 85 % unter einer Temperatur von 35 **C durchgefOhrt wird. Als Testgrund werden 
Fensterglasplatten der Starke 4 mm verwendet. die vorher mit Ethylacetat und Ethanol 
gereinigt wurden. Die Verklebung und Probenpraparatlon Ist Identlsch mit der Bestim- 
mung der Kippscherfestigkelt bei Normalklima. Als Belastung wird ein Gewicht von ION 

> bel einem Hebel von 50 mm verwendet 
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5 Schdifestigkeit unter Feuchtigkeitseinfluli 

Die Messung der Schalgeschwindigkeit unter dem EinfluK von Feuchtigkeit erfolgt wie 
oben unter Schalgeschwindigkeit beschrieben mit der Ausnahme, dalS die IVIessung unter 
einer relativen Luftfeuchtigkeit von 85 % bei einer Temperatur von 35 ^'C durchgefuhrt 
0 wird. Als' Testgrund werden Fensterglasplatten der Starke 4 mm verwendet. die vorher 
mit Ethylacetat und Ethanol gereinigt wurden. Die Verklebung und Probenpraparation ist 
identisch mit der Bestimmung der SchSlfestigkeit im Normalklima. Die Belastung betrSgt 
70 g. Die Bestimmung des SchSIweges erfolgt in mm/24h. 

5 

Herstellung der PrCifkorper 

Herstellung der Haftklebestreifen: 

D Haflklebemassen werden in einem heizbaren Kneter mit Sigma-Schaufel (Werner & 
Pflelderer LUK 1,0 K3 ausgerilstet mit einem Thermostaten LTH 303 der Firma mgw 
LAUDA) bei einer Temperatur von ca. 160 bis 180** C und unter Inertisierung mit CO2 als 
Schutzgas zu einer homogenen Mischung verarbeitet. Nach dem Erkalten werden durch 
ca. zehnminQtlges Verpressen der Klebemasse bei 120 bis 140** C (temperierbare 

5 Presse: Typ KHL 50 der Firma Bucher-Guyer) einschichtige Klebstoff-FolienstQcke der 
Dicke 700 |jm ( 50 |jm (Mittelwert ( 2-fache Standardabweichung) hergestellt. Einschich- 
tige Haftklebestreifen der gewQnschten Abmessungen werden durch Ausstanzen erhal- 
ten. Im Falle der Herstellung mehrschichtiger Haftklebestreifen werden die entsprechen- 
den Schichten zuvor durch Kaschierung (ggf. durch HeilSkaschierung) verbunden und 

) danach die Klebestreifen durch Ausstanzen vereinzeit. 
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Patentanspruche 

1. Haftklebemasse fQr eln- oder beldseitig haftklebrige Klebefolienstreifen. welche sich 
durch dehnendes Verstrecken in der Verklebungsebene rilckstands- und zerstO- 
rungsfrei wieder abiasen lassen, bestehend aus einer Mischung mit einem Block- 
copolymer und einem Klebrigmacher dadurch gekennzeichnet, daU in die Mischung 
wenigstens eine in H2O quellbare Verbindung eingearbeitet ist. 

2. Haftklebemasse nach Anspruch 1, dadurcli gekennzeichnet, daR die in H2O quellbare 
Verbindung ein Superabsorber Ist 

3. Haftklebemasse nach einem der Anspruche 1 oder 2. dadurch gekennzeichnet, dafi 
die quellbare Verbindung in einem Bereich zwischen 0,5 bis 20 Gew.-% bezogen auf 
die Haftklebemasse enthalten ist. 

4. Haftklebemasse nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die 
quellbare Verbindung in einem Bereich zwischen 2 bis 8 Gew.-% bezogen auf die 
Haftklebemasse enthalten ist. 

5. Haftklebemasse nach einem der AnsprQche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dalJ 
eine einzige quellbare Verbindung oder ein Gemisch mehrerer quellbarer Verbindun- 
gen in die Mischung eingearbeitet ist. 

6. Haftklebemasse nach einem der AnsprQche 2 oder 5, dadurch gekennzeichnet. daB 
der Superabsorber ein Natriumsalz einer vernetzteh Polyacrylsaure. eine stSrkemodi- 
fizierte vernetzte Polyacrylsaure, ein vernetztes Polyacrylamid, eine vernetzte Poly- 
sulfonsaure oder Carboxymethylcellulose ist. 

7. Haftklebemasse nach einem der AnsprQche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Mischung wenigstens ein Additiv enthalt. 

8. VenA/endung der Haftklebemasse nach einem der vorhergehenden AnsprQche, zur 
Herstellung eines ein- und/oder beidseitigen haftklebrigen Klebefolienstreifens. 



INTERN/mONAL SEARCH REPORT 



Internaty^ Application No 

?Z1/W 03/04825 



A. CLASSIFICATION OF SUBJECT MATTER , , _ / 

IPC 7 C0907/02 C09J11/08 C09J153/02 



According lo Intemailonal Paleni Classlflcallon (IPC) or to both nation^ dassMcatlon and IPC 



B. RELDS SEARCHED 



Minimum documentation searched (dassiDcation system followed tiy dassiflcatlon symbols) 

IPC 7 C09J 



Documentation searched other than minimum documentation to the extent thai such documents are indudad in the fields searched 



Electronic data base consulted during the Inlemalional search (name of data base and. where practical, search terms used) 

EPO-Internal , WPI Data, PAJ 



C. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT 



Category ** Citation of document, with Indteatlon, where appropriate, of the relevant passages 



Relevant to claim No. 



us 4 367 732 A (POULSEN FINN ET AL) 
11 January 1983 (1983-01-11) 
column 3, line 51 -column 4, line 8 
column 5, line 24 -column 6, line 53; 
claims; examples 

EP 0 528 191 A (NITTO DENKO CORP) 

24 February 1993 (1993-02-24) 

page 4, line 22 -page 5, line 47; examples 

EP 1 013 291 A (MCNEIL PPC INC) 

28 June 2000 (2000-06-28) 

page 3, paragraph 14 -page 4, paragraph 18 

page 5, paragraph 31 -page 6, paragraph 

34; claims 

-/- 



1-8 



1-8 



1-8 



m 



Further documents are listed in the continuation of box C. 



Patent family members ars listed In annex. 



* Special categories of cited documents : 

'A' document defining the general state of the art vtfhich is not 
considered to be of particular relevance 

'E' earDer document but pubHshed on or after the International 
filing date 

*L' document which may throw doubts on priority ciaim(s) or 
which is cfted to estabKsh the publication dale of another 
dtation or other spedal reason (as specified) 

*0^ document referring to an oral disclosure, use, exhibition or 
Other means 

*P' document published prior to the International flDng date but 
later than the priority date claimed 



later document published after the Intemational filing date 
or priority date and not in conflict with the application but 
died to understand the principle or theory underlying the 

Invention 

document of particular relevance; the darned invention 
cannot be considered novel or cannot be considered to 
Involve an inventive step when the document is talcen alone 

document of particular relevance; the claimed invention 
cannot be considered to involve an inventive step when the 
document is combined with one or more other such docu- 
ments, such connblnallon being obvious to a person sKQIed 
In the art 

' document member of the same patent family 



Date of the adual completion of the Intemailonal search 



11 August 2003 



Date of malHng of the intemational search report 



20/08/2003 



Nanne and maiOng address of the ISA 

European Patent Office, P.B. 5816 Palentlaan 2 
NL-2280HVRqswiik 
Tel. (+31-70) 340-2040. Tx. 31 651 epo nl. 
Fax: (431-70) 340-3016 



Authorized officer 



Schmltz, V 



Form PCT/ISA/210 (second sheet) (July 1992) 



im-ERi 



'ONAL SEARCH REPORT 



IntematUM AppneaUon No 
PCT/y 03/04825 



C.(ContinuaUon) DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT 



Category ' Citation of document, with Indlcallon.where appropriate, ot the relevant passages 



Relevant to claim No. 



US 5 492 943 A (STEMPEL EMIL) 
20 February 1996 (1996-02-20) 
column 3, line 61 -column 4, line 61; 
examples 

WO 00 26293 A (SQUIBB BRISTOL MYERS CO) 
11 May 2000 (2000-05-11) 
claims; examples 

WO 99 54422 A (COLOPLAST AS ; NIELSEN 
ANDERS CHRISTIAN (DK); NIELSEN IN6ER MANN 
(D) 28 October 1999 (1999-10-28) 
page 5, line 23 -page 7, line 15; examples 

WO 99 11728 A (LIPMAN ROGER DAVID ARNOLD 

; AVERY DENNISON CORP (US)) 

11 March 1999 (1999-03-11) 

page 8, paragraph 3 -page 13, paragraph 3; 

claims 1-3,14 



1-8 



1-8 



1-8 



1-8 



\ 



Form PCT/ISA/210 (oontlnuaUon of caoond sheet) (Juty 1902} 



INTERNPnONAL SEARCH REPORT 

In^Pkation on patent family members 



Intemat^^ Application No 

PCT/y 03/04825 



Patent document 
cited In search report 



Publication 
date 



Patent family 
meniber(s) 



US 4367732 



11-01-1983 DK 
DE 
FR 
GB 



520980 A 
3148097 Al 
2495473 Al 
2089351 A ,B 



EP 0528191 



24-02-1993 



JP 
JP 
JP 
JP 
DE 
DE 
EP 
US 



82 
A 



3195420 
5331055 
3089053 62 
6125977 A 
69228846 Dl 
69228846 T2 
0528191 Al 
5429591 A 



EP 1013291 



28-06-2000 AU 
BR 
CN 
EP 
JP 



6441799 A 
9907422 A 
1261090 A 
1013291 Al 
2000204333 A 



US 5492943 



20-02-1996 AU 
JP 
JP 
NZ 



1796295 A 
2947728 B2 
8000722 A 
272236 A 



MO 0026293 



11-05-2000 AU 
AU 
CA 
EP 
JP 
WO 



759334 B2 
1326500 A 
2348439 Al 
1149129 Al 
2002528620 T 
0026293 Al 



MO 9954422 



28-10-1999 AU 
AU 
BR 
CA 
CN 
WO 
EP 
JP 
US 



762202 B2 
3327199 A 
9909770 A 
2329726 Al 
1298432 T 
9954422 Al 
1086189 Al 
2002512295 T 
6458886 Bl 



WO 9911728 



11-03-1999 AT 
AU 
AU 
CA 
DE 
EP 
WO 
JP 
US 



238402 T 
735912 B2 
8349098 A 
2303276 Al 
69813838 Dl 
1007597 Al 
9911728 Al 
2001515091 T 
6583220 81 



Publication 
date 



06-06-1982 
24-06-1982 

11-06-1982 
23-06-1982 



06-08- 
14-12- 
18-09- 
10-05- 
12-05- 
05-08- 
24-02- 
04-07- 



2001 
1993 
2000 
1994 
1999 
1999 
1993 
1995 



22-06-2000 
03-10-2000 
26-07-2000 
28-06-2000 
25-07-2000 



04-01-1996 
13-09-1999 
09-01-1996 
26-04-1996 



10- 04-2003 
22-05-2000 

11- 05-2000 
31-10-2001 
03-09-2002 
11-05-2000 



19-06- 
08-11- 
19-12- 
28-10- 
06-06- 
28-10- 
28-03- 
23-04- 
01-10- 



15-05- 
19-07- 
22-03- 
11-03- 
28-05- 
14-06- 
11-03- 
18-09- 
24-06- 



•2003 
■1999 
•2000 
•1999 
•2001 
■1999 
•2001 
-2002 
■2002 

2003 
2001 
1999 
1999 

•2003 
2000 
1999 
2001 
2003 



Fam PCT/ISA/aiO tMtant lamlly oraiax) (July 1992) 



internationalerreBherchenbericht 



Intemat^j^es Aktenzelehen 

PCT/y 03/04825 



A. KLASSIRZIERUNG DES ANMELDIJWGSGEGENS-niNDES . 

IPK 7 C09J7/02 C09J11/08 C09J153/02 



Nach dor Intematlonalen Patentkiassifikatlon (IPK) octer nach der naUonaten Ktassffltetlon und der IPK 



B. RECHERCHIERTEGEBIETE 



Recherchteiter MIndestprOfstoff (KlasslfikaUonssyslem und Klasslfikatlonssymbols ) 

IPK 7 C09J 



Recheichterte aber nlcht zum MindeslprflfsloW gehSrende VerOffenUichungen, sowett diese unter die recherchlerten Geblet© faflen 
wahrend der miematlonalen Recherche konsultierte eleWionlsche Datenbank (Name der Datenbank und evU. verwendete Suchbegriffe) 

EPO-Internal , UPI Data, PAJ 



C. AtS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN 



Kategorie'* Bezeichnung der VertffenUtehung, sowelt erforderilch unter Angabe der in Belracht kommenden Telle 



Betr. Anspnich Nr. 



us 4 367 732 A (POULSEN FINN ET AL) 
11. Januar 1983 (1983-01-11) 
Spalte 3, Zelle 51 -Spalte 4, Zeile 8 
Spalte 5, Zelle 24 -Spalte 6, Zelle 53; 
Anspruche; Beispiele 

EP 0 528 191 A (NITTO DENKO CORP) 
24. Februar 1993 (1993-02-24) 
Seite 4, Zelle 22 -Seite 5, Zeile 47; 
Beispiele 

EP 1 013 291 A (MCNEIL PPC INC) 

28. Juni 2000 (2000-06-28) 

Seite 3, Absatz 14 -Seite 4, Absatz 18 

Seite 5, Absatz 31 -Seite 6, Absatz 34; 

AnsprQche 

— _/„ 



1-8 



1-8 



1-8 



HI 



Weliere VerOflentnchungen sind der Fortsetzung von FeM C zu 
entnehmen 



Siehe Anhang Patentfamilie 



* BesondeiB Kategorlen von angegebenen Ver5ffenUk:hungen : 

•A* VerdffentHdiung. die den angemelnen Stand derTechnlkdeflnlert, 
aber nicht als besonders bedeutsann anzusehen tst 

•E' aiteres Dokument, dasiedoch erst am oder nacti dem Intematlonaten 
Anmeldedatum ver6ffenillcht worden 1st 

■L" Veraffenllichung, die geelgnet Isl. elnen Prioriiatsanspruch zwelfemaft er- 
schelnen zu lassen, oder durch die das VerOffeniBchungsdalum einer 
anderen Im Recherchenbericht genannten Verdffentllchung belegt werden 
soli Oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben \sX (vnie 
ausgefOhrt) 

•C VerUffenllichung. die slch auf elne mDndfche Oflenbamng, 

eine Benutzuna ebe Ausstellung oder andere Ma3nahnnen bezleht 

*P" VerOfrentllchung.dle vordemlntemallonalen Anmeldedatum. aber nach 
dem beanspruchten Prioritatedalum verdffeniilcht worden ist 



T Spatere VerSffenlllchung, die nach dem IntemaUonalen Anmeldedatum 
Oder dem Piioriiatsdatum verOHentliclit worden Isl und mil der 
Anmetdung nicht koITidiert. sondem nur zum Verstfindnis des der 
Eiflndung zugmndeliegenden Priredps oder der Ihr zugrundellegenden 
Theorle angegeben isl 

"X" varatfentlichung von besonderer Bedeutung; die beansprudite Eiflndung 1 
kann allein aufgrund dieser Veroffentlichung nicht als neu Oder aur 
erflnderischerTatlgkert beruhend belrachtel werden 

•y VerSfrentllchung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Eiflndung I 
kann nlc^t als auf erfinderischer Tfltlgkell bemhend belrachtet 
werden. wenn die Verdffentlichung mil elneroder mehreren anderen 
Verdffenlilchungen dieser Kategorte In Verblndung gebracht wird und 
diese Verbindung fOr elnen Fachmann naheliegend ist 
Verdffentnchimg, die MttgBed derselben Patentfamilie ist 



Datum des Abschlusses der Inlematlonalen Recherche 



11. August 2003 



Absendedalum des inlematlonalen Recherchenberlchts 



20/08/2003 



Name und Posianschrft der Intematlonaten RecherchenbehSrde 
Europdisches Patentamt, P.B. 5818 Patentlaan 2 
NL-2280 HV Rgswtpc 
Tel (431-70) 340-2040. Tx. 31 651 epo nl, 
Fax: (+31-70) 340-8016 



BevoDrndchtlgter Bedlensleter 

Schmltz, V 



Formlilatt PCT/I8A/210 (BlaU 2) (JuU 1992) 



INTERNATIONALEI 



HERCHENBERICHT 



IntematjM^es Aktenzeichen 

PCJ/W 03/04825 



C.(F6rt8etziing) ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN 



Kategorie" Bezelchnung der VerSffentDchung. sowelt erforderiich unter Angabe der In Betracht kommenden Telle 



Betr. Anspnjch Nr. 



us 5 492 943 A (STEMPEL EMIL) 

20. Februar 1996 (1996-02-20) 

Spalte 3, Zelle 61 -Spalte 4, Zeile 61; 

Belsplele 

WO 00 26293 A (SQUIBB BRISTOL MYERS CO) 
11. Mai 2000 (2000-05-11) 
Anspruche; Beispiele 

UO 99 54422 A (COLOPLAST AS ; NIELSEN 
ANDERS CHRISTIAN (DK); NIELSEN INGER MANN 
(D) 28. Oktober 1999 (1999-10-28) 
Seite 5, Zelle 23 -Se1te 7, Zelle 15; 
Belsplele 

WO 99 11728 A (LIPMAN ROGER DAVID ARNOLD 

;AVERY DENNISON CORP (US)) 

11. Marz 1999 (1999-03-11) 

Seite 8, Absatz 3 -Seite 13, Absatz 3; 

AnsprQche 1-3,14 



1-8 



1-8 



1-8 



1-8 



Fonnbhtt PCT/ISA^IO (Fortsatzung von BlatI 2) (JUQ 1092) 



INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 

Angaben zu VeiOffsntllchiinge^j^ zur eelbwi Palenlteniine gehOren 



PCT/^ 03/04825 



Im Recherchenberlcht 
angellihrtes Patentdokument 



Datum der 
Veretfentllchung 



Mltglled(er) der 
Patentfamilie 



Datum der 
Verotfentllchung 



US 4367732 



11-01-1983 



DK 520980 A 

DE 3148097 Al 

FR 2495473 Al 

GB 2089351 A ,B 



EP 0528191 



24-02-1993 



JP 
JP 
JP 
JP 
DE 
DE 
EP 
US 



3195420 B2 
5331055 A 
3089053 B2 
6125977 A 
69228846 Dl 
69228846 T2 
0528191 Al 
5429591 A 



EP 1013291 



28-06-2000 



AU 6441799 A 

BR 9907422 A 

CN 1261090 A 

EP 1013291 Al 

JP 2000204333 A 



US 5492943 



20-02-1996 



AU 
JP 

JP 
NZ 



1796295 A 
2947728 B2 
8000722 A 
272236 A 



WO 0026293 



11-05-2000 AU 
AU 
CA 
EP 

JP 
WO 



759334 B2 
1326500 A 
2348439 Al 
1149129 Al 
2002528620 T 
0026293 Al 



WO 9954422 



28-10-1999 AU 
AU 
BR 
CA 
CN 
UO 
EP 
JP 
US 



762202 B2 
3327199 A 
9909770 A 
2329726 Al 
1298432 T 
9954422 Al 
1086189 Al 
2002512295 T 
6458886 Bl 



06-06-1982 
24-06-1982 
11-06-1982 
23-06-1982 



06-08- 
14-12- 
18-09- 
10-05- 
12-05- 
05-08 
24-02' 
04-07 



-2001 
-1993 
-2000 
-1994 
-1999 
-1999 
-1993 
-1995 



22-06-2000 

03- 10-2000 
26-07-2000 
28-06-2000 

25- 07-2000 

04- 01-1996 
13-09-1999 
09-01-1996 

26- 04-1996 



10- 04-2003 
22-05-2000 

11- 05-2000 
31-10-2001 
03-09-2002 
11-05-2000 



19-06- 
08-11- 
19-12- 
28-10- 
06-06- 
28-10- 
28-03- 
23-04- 
01-10 



■2003 
•1999 
-2000 
■1999 
-2001 
-1999 
-2001 
-2002 
-2002 



WO 9911728 


A 


11-03-1999 AT 


238402 T 


15-05-2003 




AU 


735912 B2 


19-07-2001 






AU 


8349098 A 


22-03-1999 






CA 


2303276 Al 


11-03-1999 






DE 


69813838 Dl 


28-05-2003 






EP 


1007597 Al 


14-06-2000 






WO 


9911728 Al 


11-03-1999 






JP 


2001515091 T 


18-09-2001 






US 


6583220 Bl 


24-06-2003 



PhmhlaH PCT/1SA/210 (Anhm PatsntfamtlaKJuH 1892) 



